ANAHTAR ISLEME MAKINESI
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TR 30 OZEL FORD TRANSIT ANAHTAR ISLEME

MAKINESI

KULLANMA KLAVUZU




TR30 Ozel Ford Transit Anahtar isleme Makinesinin Ambalajlanmasi
Nemden korumak i¢in bir naylon torba icerine konarak kalin karton kutulara etrafi strofer ile iyice
desteklenerek sevkiyat yapilmaktadir. Ambala;j Ol¢iileri asagidaki gibidir.

. Tasirken kesici ve delici alet kullanmayiniz
. El arabas1 veya iki kisi ile tasiyiniz

. Diisiirmeyiniz

. Direk giines 15181na birakmayaniz

Not: Makine sekil 6’de F harfi ile gosterilen mengene hareket kolu makine iizerinden ¢ikarilarak
ambalajlanmaktadir. Makineyi ambalajdan ¢ikardiktan sonra kolu yerine takiniz.

20cm

Sekil 1. TR30 Ozel Ford Transit Anahtar Isleme Makinesi

Sekil 2. TR30 Ozel Ford Transit Anahtar Isleme Makinesinin Kutusu Ve Kaba Olgiileri
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DIKKAT! : Ambalaj malzemelerini cocuklarin erisemeyecegi yerlere koyunuz. Veya uygun bir sekilde
yok ediniz.

TR30 Ozel Ford Transit Anahtar isleme Makinesinin Takimlar1

Sekil 3. Gii¢ kablosu Sekil 4. 2.5 mm Allen Anahtar

Giivenlik

1. Calisma yerinizi diizenli tutun. Calisma yerindeki diizensizlik kaza tehlikesi yaratir.

2. Cevre etkilerini dikkate alin. Uygun 1siklandirma diizenini saglayn.

3. Calisma esnasinda ¢ocuklari ¢calisma sahasindan uzak tutun.

4. Aletlerinizi giivenli bir bi¢cimde saklayin. Kullanilmayan aletler, kuru ve kapali bir yerde ve
cocuklarin erisemeyecegi sekilde saklanmalidir.

5. Calisirken koruyucu gozliik kullanin.

6. Aletlerinizin bakimini 6zenle yapin. lyi ve giivenli ¢alisabilmek i¢in makinenin her an isleyecek
durumda ve temiz tutun.

7. Daima dikkatli olun. Isinizi takip edin. Makul hareket edin. Konsantre olmadan makineyi
kullanmayn.

8. Makineyi ehil kisiler disindakilere kullandirmayiniz
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Tr 30 Ozel Ford Transit, Escort ve benzeri Ford firmasina ait asagida goriilen tipteki anahtarlari isler.
Bu tiir anahtarlar bugiin i¢cin Ford Escort ve Transit modellerinde kullanilmaktadir.

1- BAS
2- BOYUN
3- FISE DISLERI

Teknik Ozellikler
Uzunluk : 48 cm
Genislik : 24 cm
Yiikseklik : 20 cm

|

|

Onemli Elemanlar:
Govde

Hareket Kolu
Kopya Ucu ( Izci)

Agirhik : l4kg
Bigak : @63 x 2.4 x 16mm
Motor Giic : 220 volt 50 Hz 0.18 Kw
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Yatay Harf Blogu
Anahtar
Bicaga Anahtar1 Kestirme
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Acisal Ayarlama
Talas Siperligi
Bicak
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Anahtarin Mengeneye Baglanmasi

Anahtar1 Sekil — A da
goriildiigii gibi hareketli
Mengene iizerine
yerlestirildikten sonra
sabitleme vidasi ve 2.5
mm’lik allen anahtar
yardimi ile mengene
lizerine sabitlenir.

Sekil — B de goriilen acisal
ayarlama topuzu iizerinde

ile anahtar sifreleri i¢in
gerekli olan agisal
konumlandirmalar yapilir.

bulunan ¢izgi ve numaralar

allen anahtar

sabitleme vidasi anahtar acisal ayarlama topuzu

sekil - A sekil - B
Sekil 7. Anahtarin Mengeneye Baglanmasi

Anahtarin Acisal Pozisyonunun Belirlenmesi

Anahtarin dis kismindaki
sifrelerinin
olusturulabilmesi i¢in
hareketli mengeneye
baglandiktan sonra her bir
disin kendisine ait olan
acisinin verilmesi gerekir.
Bu agilarin verilebilmesi
icin yandaki sekilde harf
ile gosterilmis olan
dislere( A,B,C,D,E,F)
uygun agilar agisal
ayarlama topuzunun
izerinde bulunan ¢izgi ve
numaralar ( 1,2,3,4)
yardimiyla verilir.

Sekil 8. Anahtarin Acisal Pozisyonu
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Anahtarin Dislerinin Kopya Ucuna Gére Konumlandirilmasi
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Sekil 9. Genel Pozisyon

Anahtar bigaga dogru bir sekilde kestirilebilmesi ve dis siralamalarinin diizgiin yapilabilmesi i¢in
makine lizerinde bir yatay harf blogu ve kopya ucu tasarlanmistir. Kopya ucunun yatay harf
blogundaki harflerle gosterilen izlere oturtulmasiyla anahtarin da bigaga uygun sirada kestirilebilmesi
imkani1 saglanmistir. Bu islem yukaridaki sekilde gosterilmistir.

Tr 30 Ozel Ford Transit Anahtar isleme Makinesinin Ayarlanmasi

Asagida iki kopya ve kesici bicagin x ve y dogrultuda simetrik olarak sifir olmas1 gerekir. Yani harf
blogunda kopya ucu A’ya dayanmisken bicak ta anahtar iizerindeki A fisesine X dogrultuda sifir
olmasi gerekir.

kopya ucu

yatay harf blogu ‘ anahtar

| X

Sekil 10. Kopyalama Elemanlarinin Hizalanmasi
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Kopya ucu yuvasina dayanmigken bicak anahtar yan ylizeyine agsagidaki gibi hem ylizeysel hem de
acisal olarak sifir olmasi gerekir.

b

Sekil 11. Bicak ve Anahtarin Ustten Hizalanmasi

Sekil 12. Kopya Ucunun Ayarlanmasi
Bu sartlar saglandiktan sonra kopyanin X dogrultusundaki vidasi uygun bir sekilde sikilir ve sonra Y
eksenindeki bicak derinlik ayar1 yapildiktan sonra bu vida da uygun bir sekilde sikilir.
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Makinenin Bakimi

Sekil 13. Makinenin Bakimi

1. Makinenin yukaridaki sekilde( sayfa8. sekill3 ) A ile gosterilen kisimlarini kullanim sikligina
gore belirli araliklarla temizleyip 0-30 kalinliktaki yag ile yaglayiniz.

2. Makinenin yukaridaki sekilde( sayfa8. sekil13 ) B ile gosterilen kisimlarint kullanim sikligina
gore belirli araliklarla fir¢a ile temizleyiniz.

3. Makine uzun siire kullanilmayacaksa genel bir temizlik yapildiktan ve yaglandiktan sonra bir
naylon torba icerisinde muhafaza ediniz.

Onemli Noktalar

Anahtar kanallarinin tipa tip ayn1 olmas1 gerekir.
Miisterinin getirdigi anahtarlarin daima aginmis oldugunu diistiniin

Anahtar1 yaparken biraz yiiksek toleransh yapin

1.
2.
3.
4. Anahtarin bas kisminin benzemesinden daha ¢ok kanal kisminin uymasi daha 6nemlidir.
5. Anahtar1 bicaga kestirirken bicagi sert bir sekilde carpmayin.

6. Makinenizi 220 volt 50 Hz gerilim altinda veya iistiinde ¢alistirmayiniz.

7. Makinenin bicagi zamanla asinacaktir ve kesme oOzelligi degisecektir. Asinmasi durumunda
bicaginizi yenisiyle degistirin

8. Bigagimizi yenisiyle degistirmeniz durumunda kopya ucu ayarin1 yeniden yapiniz.(sayfa7. sekill12 )

Bu kullanma kilavuzundaki bilgiler, konular, anlatilanlarin tiimii veya boliim boliim haber verilmeden degistirilebilir. Kilavuzda anlatilanlar ile makine

modeli arasinda kiigiik bazi farkliliklar gosterebilir. Bu kilavuz imalatci firma tarafindan hazirlanmustir.
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Parca Listesi

SIRA NO SAYl |[PARCANO PARCA iSMi

1 1 1870 TR30 YM25 ANA GOVDE

2 1 1880 TR30 YM25 KS50 MOTORU

3 1 1920 TRANSIT MAKINE BICAGI

4 1 1900 BICAK ALIN SOMUNU

5 1 4500 DOKUM GRUP YATAGI

6 1 3520 GOBEK MIiLI YATAGI

7 1 2760 KALDIRMA KOLU ARA PARCASI

8 1 2750 KALDIRMA KOLU KONIK

9 1 4530 ANAHTAR AGIZLAMA YATAGI UZUN
10 1 4540 NUMARALI BILYALI TOPUZ

11 1 4550 KANALLI KOPYE MiLli

12 1 4560 KOPYE MiLi YATAGI

13 1 1450 KOPYE UCU YATAGI

14 2 4590 GOBEK MiLi BURCU

15 1 4600 KOL MILi YATAGI

16 1 4610 GOBEK MiLi BURCU

17 1 2140 TRANSIT KOPYA AYAR VIDASI

18 1 2630 TR 30 ELLIGI REGATA M8 (KUCUK)
19 2 4120 MAFSAL BILYA POS 8

20 1 4420 KOL MILI

21 1 4570 KOPYE MiLi AYAR SOMUNU

22 1 2620 KOPYE YATAK MiLi

23 1 1980 KABLO BORUSU YATAGI

24 1 1830 KABLO GIRIS YATAGI

25 1 4580 KOPYE UCU

26 1 2610 GOBEK MILI KAPAGI

27 1 2520 GOBEK MILi TR 30

28 1 1720 MIKRO SIWIC

29 1 2060 MASTAR MiLi SACI

30 1 1990 MICRO SIWIC YATAGI

31 1 1910 BICAK MIKASI

32 3 4950 VIDA M8 SOMUN ALTIKOSE

33 6 4780 M6 X 15 IMBUS ALYAN A.B. VIDA
34 5 4840 M6 X 6 SETUSKUR A.B.VIDA

35 5 4850 M6 X 10 SETUSKUR A.B.VIDA

36 2 4760 M5 X 12 iMBUS ALYAN A.B.VIDA
37 4 4700 M3X 15 YILDIZ TORNAVIDA B. VIDA
38 1 4620 ELEKTRIK ANAHTARI

39 1 4860 M8 X12 SETUSKUR A.B. VIDA

40 1 3530 DERECE TOPUZ YAYI

41 1 1270 MISKET BILYA

42 4 4910 M6 X 20 ANAHTAR BASLI VIDA

43 4 4920 PUL VIDA ICIN 6MM

44 6 1790 ELEKTRIK PABUCU

45 6 1770 ELEKTRIK PABUC KILIFI

46 2 4710 M4 X 10 YILDIZ TORNAVIDA B. VIDA
47 1 2250 YM25-TR30 ALT BAGLAMA SACI
48 4 1840 KAUCUK AYAK

49 1 3780 LOGOLU ETIKET

50 1 4800 M8 X20 iIMBUS ALYAN ANAHTAR B.VIDA
51 1 1960 KABLO BORUSU HELEZON

52 1 4730 VIiDA 5X6 SETUSKUR ALYAN BASLI
53 1 5000 VIDA M14 SOMUN ALTIKOSE

54 1 4880 M5 X15 F.A.B. VIDA

55 1 2120 KOPYA UCU YAYI

56 1 1890 BICAK ALT PULU

57 1 3500 SARI BURC
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