ANAHTAR ISLEME MAKINESI
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KS50 Anahtar Isleme Makinesinin Ambalajlanmasi ve Nakliye;

Nemden korumak icin bir naylon torba icerine konarak kalin karton kutulara etrafi strofer ile
tyice desteklenerek sevkiyat yapilmaktadir. Makine kaba olciileri ve ambalaj dl¢iileri
asagidaki gibidir.

NOT: Sekil 7°de F harfi ile gosterilen mengene hareket kolu ¢ikarilarak ambalajlanmaktadir.
Makineyi ambalajdan ¢ikardiktan sonra kolu yerine takiniz.

280 mm

Sekil 1. KS50 Anahtar Isleme Makinesinin Kaba Olgiileri
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Sekil 2. KS50 Anahtar Isleme Makinesinin Kutusu ve Kaba Olciileri

Nakliye Sirasinda Dikkat Edilecek Hususlar
e Tasirken kesici ve delici alet kullanmayiniz
El arabas1 veya iki kisi ile tasiyiniz
Diisiirmeyiniz.
Direk giines 15181na birakmayaniz.
NOT: Ambalaj malzemelerini ¢ocuklarin erisemeyecegi yerlere koyunuz veya uygun
bir sekilde yok ediniz.
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KS50 Anahtar Makinesinin Takimlari

220 V 1.5 m uzunlugunda Allen Anahtar 3 mm Allen Anahtar 4 mm
gii¢ kablosu
Sekil 3.1. Gii¢ Kablosu Sekil 3.2. Allen Anahtar Sekil 3.3. Allen Anahtar
Giivenlik

1. Calisma yerinizi diizenli tutun. Calisma yerindeki diizensizlik kaza tehlikesi yaratir.

2. Cevre etkilerini dikkate alin. Uygun 1s1iklandirma diizenini saglayin.

3. Calisma esnasinda cocuklari ¢alisma sahasindan uzak tutun.

4. Aletlerinizi giivenli bir bicimde saklayin. Kullanilmayan aletler, kuru ve kapali bir yerde
ve cocuklarin erisemeyecegi sekilde saklanmalidir.

5. Calisirken koruyucu gozliik kullanin.

6. Aletlerinizin bakimin1 6zenle yapm. lyi ve giivenli ¢aligabilmek i¢in makinenin her an
isleyecek durumda ve temiz tutun.

7. Daima dikkatli olun. Isinizi takip edin. Makul hareket edin. Konsantre olmadan makineyi
kullanmayin.

8. Makineyi ehil kisiler disindakilere kullandirmayiniz.

KS50 Anahtar isleme Makinesinin Kullanim Alanlar:
Tek ve cift tarafli ve cift taraflim anahtarlarim1 hassas olarak isler. Cift yonlii mengene

sayesinde anahtarlar hem diiz olarak, hem de kanaldan baglanabilir. Anahtar izleme ucu ile
mikro metrik hassas olarak ayarlanabilir. Mengenedeki kanallar ve dayama aparat1 yardimi ile
kulaksiz anahtarlar burundan baglanabilir. Diisiik devirli bir motor ile elektrikli hale

getirilebilir.
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Kasa Anahtarlari
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Sekil 4.1. Kasa Anahtarlari

Kasa Anahtari ve Kisimlari

A. BAS

B. BOYUN

C. FISE DISLERI
D. UC
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(—

Sekil 5. Kasa Anahtar1 ve Kisimlari
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KS50 Anahtar isleme Makinesinin Teknik Ozellikleri
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Sekil 6. KS50 Anahtar Isleme Makinesi
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KS50 Anahtar isleme Makinesinin Onemli Elemanlar:

Sekil 7. KS50 Anahtar isleme Makinesinin Onemli Elemanlari
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Anahtarin Mengeneye Baglanmasi

UST CENE
o . BICAK
Anahtar iki sekllde ANAHTAR ~__
mengeneye
baglanabilir. ANAHI&*} 0.0000
- ©n
A. Diiz Agizdan
B. Kanalli Agizdan CENE
ALT CENE
Sekil 8. Anahtarin Mengeneye Baglanmasi

A) Anahtarin kanallar1 mengenenin ag¢ili kismina mastar yardimi ile anahtarin boyu
ayarlanarak baglanir.

B) Anahtar diiz agizdan baglanacag esnada mengene 180°¢evrilir. Cene sabitleme vidas ile
mengene sabitlenir ve daha sonra anahtarin govde kismi mengenenin yiizeyine dayatilarak
ayni zamanda da mastar ile de anahtarin boyu sifirlanarak baglama yapilir.

Kasa Anahtarinin mengeneye Baglanmasi

1.Anahtar1 makineye baglamadan 6nce motor anahtarinin kesinlikle kapali olmasina dikkat
ediniz. Aksi takdirde ayar sirasinda motor calisabileceginden bir kazaya sebep olabilir.
2.Kasa anahtar1 yapmadan once ilk yapilacak islem dogru anahtarin secimini yapmaktir.
Orijinal anahtarin ve islenecek anahtarin ayni kalinlikta olmasina dikkat ediniz.
3.Mengeneye bagladiginiz orijinal anahtar1 kopya ucunun yan yiizeyine temas ettiriniz. Daha
sonra bicak tarafinda bulunan mengeneye bagladiginiz ham anahtarin yan yiizeyini bicak yan
yiizeyine temas edecek sekilde baglayiniz. Boylece dikey eksene ('Y ekseni) gore islem
ayarlar1 yapilmis olur. Sekil 9.

: Y ekseni

Sekil 9. Bicak ve Kopya Ucunun Ayarlanmasi
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Kopya Ucu Takiminin Ayarlanmasi

A -Kopya yatagi
mil vidasi

B-Vida allen
anahtari

C-Kopya ucu
sabitleme vidasi
D-Kopya ayar
topuzu

E-Kopya ucu
F-Kopya ucu yatagi

Sekil 11. Kopya Ucunun Ayarlanmasi

1.Y eksenindeki kopyanin boyunun ayarlanmasi i¢in B isaretli allen anahtar ile A isaretli
vidalar gevsetilir.

2.Kopya takimi yavas bir sekilde ileri veya geri hareket ettirilerek bicak ile ayni eksende
olmasi saglanir.

3.Anahtarin kulak kismindaki bitis 6l¢iileri ayni l¢iide olacaktir.

Bicagin Degistirilmesi

1.Kasnag1 sabit tutarak
milin hareket etmesi BICAK
engellenir. DONUS YONU
2.Ac¢ik agizli anahtar ile
de yandaki sekilde
goriildiigli gibi somun
sokiiliir veya takilir. SOMUN
SIKMA YONU
Not :Somun sol distir.
Bicagin hareket
yOniiniin tersi yonde
sikilir. Bicagin doniis
yonil ve somun sikma
yonil yandaki sekilde
belirtilmistir.

Sekil 12. Bicagin Degistirilmesi
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Makinenin Bakimi

Sekil 13. Makinenin Bakim Noktalar1

Yandaki sekilde A
(Cene milleri) ve

F ( hareket kolu
bilyalan) ile
gosterilen yerler
anahtar cekim
periyoduna gore
firca ile temizlenip
gress yagi veya
sanziman yagi
(Gear 90, liplex
grease viskol ) veya
benzeri ile
yaglanacaktir. B
(Bigak).C ( Agma —
Kapama Butonu),D
(Alt Sac) ve E
(Ceneler) kullanim
sikligina gore firca
veya benzeri
temizlik
malzemeleriyle
temizlenecektir.

Temel Bilgiler
2. Orijinal ve ham anahtarin tipa tip ayni1 olmasi gerekir.

3. Miisterinin getirdigi anahtarlarin daima asinmis oldugunu diisiiniin.Anahtar1 yaparken

biraz yiiksek toleransl yapin .

4. Anahtan bicaga yedirirken veya kestirirken sert bir sekilde bigagi carpmayin.

Bu kullanma kilavuzundaki bilgiler, konular, anlatilanlarin tiimii veya boliim boliim haber verilmeden degistirilebilir. Kilavuzda anlatilanlar
ile makine modeli arasinda kiigiik bazi farkliliklar gosterebilir. Bu kilavuz imalat¢i firma tarafindan hazirlanmisgtir.
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Parca Listesi

SIRANO | SAYI PARCA NO PARCA ADI

1 4 1840 KAUCUK AYAK

2 1 1880 TR30 YM25 KS50 MOTORU

3 1 1960 KABLO BORUSU HELEZON

4 4 4910 Mé X 20 ANAHTAR BASLI VIDA

5 4 4920 PUL VIDA ICIN 6MM

o) 1 2290 TRAJLI BICAGI

7 1 1900 BICAK ALIN SOMUNU

8 1 2950 BICAK ALT PULU

9 4 4700 M3X 15 YILDIZ TORNAVIDA B. VIDA
10 2 1770 ELEKTRIK PABUC KILIFI

11 2 4710 M4 X 10 YILDIZ TORNAVIDA B. VIDA
12 2 1790 ELEKTRIK PABUCU

13 1 1720 MIKRO SIWIC

14 1 1990 MICRO SIWIC YATAGI

15 1 1800 KASA MENGENE UST PARCASI
16 2 2710 MENGENE UST PULU

17 8 4850 Mé X 10 SETUSKUR A.B.VIDA

18 1 4060 SAG CENE ALT

19 1 4050 KASA CENE ALT SOL

20 2 4040 KASA CENE UST

2] 2 3880 MENGENE PiMi

22 2 3590 CENE YAYI

23 2 2690 SUSTALI CENE KOLU

24 2 4150 SAG CENE ARA PULU

25 1 1550 PLASTIK BASLI VIDA

26 1 2760 KALDIRMA KOLU ARA PARCASI
27 1 2750 KALDIRMA KOLU KONIK

28 1 2520 GOBEK MILi TR 30

29 1 2060 MASTAR MILi SACI

30 4 4780 Mé X 15 IMBUS ALYAN A .B. VIDA
31 3 4950 VIDA M8 SOMUN ALTIKOSE

32 2 4120 MAFSAL BILYA POS 8

33 1 2630 TR 30 ELLIGI REGATA M8 (KUCUK)
34 1 4420 KOL MiLi

35 1 2620 KOPYE YATAK MLl

36 1 4460 KOPYE AYAR VIDAS

37 1 4800 M8 X20 IMBUS ALYAN ANAHTAR B.VIDA
38 1 4840 Mé X 6 SETUSKUR A.B.VIDA

39 1 4860 M8 X12 SETUSKUR A.B. VIDA

40 1 1450 KOPYE UCU YATAGI

41 1 4190 KOPYE UCU

42 1 1730 KS50 ANA GOVDE

43 1 2610 GOBEK MiLI KAPAGI

44 1 1830 KABLO GIRIS YATAGI

45 1 1980 KABLO BORUSU YATAGI

46 1 1910 BICAK MIKASI

47 2 4760 M5 X 12 IMBUS ALYAN A.B.VIDA
48 1 4600 KOL MiLi YATAGI

49 1 3780 LOGOLU ETIKET

50 1 1670 KASA KOPYE UCU YATAGI

51 1 5000 M14 SOMUN ALTIKOSE VIDA

52 1 4880 M5 X15 F.A.B. VIDA

53 1 4620 ELEKTRIK ANAHTARI

54 1 2250 YM25 TR30 KS50 ALT BAGLAMA SACI
55 1 4370 CENE ALT PARCASI

56 1 3790 MENGENE PiMI
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