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ANAHTAR ISLEME MAKINESI

YM35 ANAHTAR iSLEME
MAKINESI

KULLANMA KLLAVUZU




YM 35 Anahtar isleme Makinesinin Ambalajlanmasi ve Nakliye;

Nemden korumak icin bir naylon torba icerine konarak kalin karton kutulara etrafi strofer ile
tyice desteklenerek sevkiyat yapilmaktadir. Makine kaba olciileri ve ambalaj dlgiileri

asagidaki gibidir.

Not: Sekil 8’de F harfi ile gosterilen mengene hareket kolu ¢ikarilarak ambalajlanmaktadir.
Makineyi ambalajdan ¢ikardiktan sonra kolu yerine takiniz.

17 cm

23 cm

41 cm

Sekil 1. YM 35 Anahtar isleme Makinesinin Kaba Olgiileri

Sekil 2. YM 35 Anahtar Isleme Makinesinin Kutusu ve Kaba Olciileri

Nakliye Sirasinda Dikkat Edilecek Hususlar
e Tagsirken kesici ve delici alet kullanmayiniz

El arabas1 veya iki kisi ile tasiyiniz
Diistirmeyiniz.
Direk giines 15181na birakmayaniz .

NOT: Ambalaj malzemelerini ¢ocuklarin erisemeyecegi yerlere koyunuz veya uygun
bir sekilde yok ediniz.
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YM 35 Anahtar Isleme Makinesinin Yardimc1 Aparatlari

RElE i

Sekil 3.1.Fiam Saci

kablo

Giivenlik

1. Calisma yerinizi diizenli tutun. Calisma yerindeki diizensizlik kaza tehlikesi yaratir.

2. Cevre etkilerini dikkate alin. Uygun 1s1klandirma diizenini saglayin.

3. Calisma esnasinda ¢ocuklari ¢alisma sahasindan uzak tutun.

4. Aletlerinizi giivenli bir bi¢imde saklayin. Kullanilmayan aletler, kuru ve kapali bir yerde
ve ¢ocuklarin erisemeyecegi sekilde saklanmalidir.

5. Calisirken koruyucu gozliik kullanin.

6. Aletlerinizin bakimim 6zenle yapin. Iyi ve giivenli ¢alisabilmek icin makinenin her an
isleyecek durumda ve temiz tutun.

7. Daima dikkatli olun. Isinizi takip edin. Makul hareket edin. Konsantre olmadan makineyi
kullanmayin.

8. Makineyi ehil kisiler disindakilere kullandirmayiniz.

YM 35 Anahtar isleme Makinesinin Kullanim Alanlar:
Tek ve cift tarafli otomobil anahtarlari, ev anahtarlar1 ve fiam anahtarlarini hassas olarak

isler. Cift yonlii mengene sayesinde anahtarlar hem diiz olarak, hem de kanaldan baglanabilir.
Anahtar izleme ucu ile mikro metrik hassas olarak ayarlanabilir. Mengenedeki kanallar ve

dayama aparati yardimi ile kulaksiz anahtarlar burundan baglanabilir.
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Sekil 3.2.Allen Anahtar | Sekil 3.3.Allen Anahtar | Sekil 3. 4.220 V

(4 mm ) (3 mm) 1.5 m uzunlugunda




Sekil 4.1. Diiz Anahtarlar

Sekil 4.2. Fiam Anahtarlar
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Sekil 5. Diiz Anahtar ve Kisimlari

FiAM ANAHTAR
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Sekil 6. Fiam Anahtar ve Kisimlari
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YM 35 Anahtar isleme Makinesinin Teknik Ozellikleri

Sekil 7. YM 35 Anahtar isleme Makinesi

TEKNIK OZELLIKLER

Uzunluk :41cm
Genislik :17cm
Yiikseklik : 23 cm
Agirhk  :14.5kg
Bicak : ?63x5x16mm

YM 35 Anahtar isleme Makinesinin Onemli Elemanlari

Sekil 8. YM 35 Anahtar isleme Makinesinin Onemli Elemanlari

ONEMLIi ELEMANLAR

. Govde

Kopye Yatagi

. Kopye Ucu

. Hareket Kolu

Bicak

Lamba A¢ma Diigmesi
. Motor A¢ma Kapama
Diigmesi

H. Tel Firca

K. Hassas Dortlii Cene
L. Dortlii Cene Sabitleme
Yayli Pim

M. Mengene Hareket Kolu
N. Cene Yatagi Sabitleme
Kolu

ATETARP
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Anahtarin Mengeneye Baglanmasi

Cene
o Cene

Anahtar iki sekilde Anahtar

mengeneye

baglanabilir. Anahtar

A) Diiz Agizdan L 1LV

B) Kanalli Agizdan Anahtarin Diiz Agizdan Anahtarin Kanalli Agizdan
Baglanmasi Baglanmasi
Sekil 9. Anahtarin Mengeneye Baglanmasi

A) Anahtarin kanallar1 mengenenin ag¢ili kismina mastar yardimi ile anahtarin boyu

ayarlanarak baglanir.

B) Anahtar diiz agizdan baglanacagi esnada mengene 180°¢evrilir. Cene sabitleme vidasi

ile mengene sabitlenir ve daha sonra anahtarin gévde kismi mengenenin yiizeyine dayatilarak
ayni zamanda da mastar ile de anahtarin boyu sifirlanarak baglama yapilir.

Damak Dayamasi Olmayan Anahtarin Baglanmasi;

Kulak  dayamast  olmayan
cesitteki anahtarlar ve yildiz
anahtar icin yildiz anahtar
parcast adi verilen aparati
kullaniyoruz. Anahtart
baglamadan once yildiz anahtar
parcasint yandaki sekilde de
goriildigii gibi kanala takiyoruz
ve anahtarin u¢ kismimni bu
aparata yashiyoruz. Boylece
damak dayamasinin Ol¢iisiinii

anahtarin ucundan almis
oluyoruz. Aym islemi ham
anahtari baglarken de
tekrarliyoruz.

Not : Kesme isleminden 6nce
aparati kanalda birakmayiniz.

Cene Dayama
(fiam parcasi)

Dayama Noktasi

Dayama Noktasi
Olmayan Anahtar

Sekil 10. Dayamas1 Olmayan Anahtarin Baglanmasi

Yildiz Anahtarin Baglanmasi;

Yildiz tipi fiam anahtar1 yapmadan Once ilk yapilacak islem dogru anahtarin se¢imini
yapmaktir. Orijinal anahtarin ve kopya anahtarin aym kalinlikta olmasina dikkat edilir. Fiam
anahtarda 3 a8z sifre diger 4.ag1z dayama tirnagidir. Fiam anahtarin islenmesinden Once
mengenenin diiz tarafi hazirlanir ve anahtar mengeneye baglanir. Yildiz mastari mengenenin

uygun kanalina yerlestirilir.
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DAYAMA KISMI DAYAMA KISMI DAYAMA KISMI

Sekil 11. Yildiz Anahtarin Baglanmasi

1-Tirnakli kisim sagda kalacak sekilde dayama yapilir.
2-Tirnakli kisim sol tarafta kalacak sekilde dayama yapilir.
3-Tirnakl kisim alt tarafta kalacak sekilde dayama yapilarak anahtar acilir.

H

S

Sekil 13. Fiam Saci1 ve Cene Konumunun Isometrik Goriiniimii

Sekil 13°de gosterilen A isaretli kisim fiam saci, B isaretli kisim yale {ist cene C isaretli kisim
yale alt cene‘dir. Ayn1 sekilde gosterildigi gibi baglanir.
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Cene Yataginin Kullanilmasi

I CENE YATAGI

CENE YATAGI
KOLU

SABITLEME KOLU

Sekil 14.Cene Yatagi

Sekil 14°de goriildiigii gibi elimizle ¢ene yatag kolunu kavrayarak hafifce
asagiya iteriz daha sonra igaret parmagimizla ¢cene yatagi sabitleme kolunu yukari kaldirilarak
cene yatagini sabitleme aparatindan kurtaririz. Artik anahtar igleyebiliriz.

Cene yatagini tekrar sabitlemek i¢in ¢ene yatagi kolunu elimizle asagiya dogru

ilerlettigimizde otomatik olarak ¢ene yatag sabitlenir.

Dortli Cene
Sabitleme Kolu

Yayl pim

Gene Saplama
Sabitleme Vidasi

(\

Dortli Cene Sabitleme

Dortlii Cene Sabitleme Kolu ile
Cene Saplama Sabitleme Vidasi ok
ile belirtilen yonlerde dondiiriilerek
gevsetilir.

Daha sonra sekildeki gibi
Dortlii Cene Sabitleme Yayli Pimine
asagiya dogru parmagimizla
bastirilarak Dortlii Cene istenilen
yonde (A-B-C-D) dondiiriiliir.

Sekil15b. deki gibi Dortlii
Cene Sabitleme Kolu ve Cene
Saplama Sabitleme Vidasi sekildeki
gibi dondiiriilerek sikistirilir.

Sekil 15a. Dortlii Cene Ayari
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Dortl Cene
Sabitleme Kolu

Dértlii Cene Dértli Gene Sabitleme

Yayli pim

Cene Saplama
Sabitleme Vidasi

Sekil 15b. Dortlii Cene Ayari

Kirik Anahtarin Baglanmas: ve Islenmesi

A. Mastar Mili
B. Mastar

C. Servis Teli
D. Kink Anahtar

Kirik anahtarlar kanalli ve diiz
yilizeyden servis teli yardimi ile
baglanabilir. Servis teli anahtarin
kanalli kismina yerlestirilerek mastar
yardimi ile anahtarin boyu ayarlanarak
baglanir.

Sekil 16. Kirik Anahtarin Baglanmasi
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Servis Telinin Amaci ve Kullanilmasi

1.Anahtarin diizgiin baglanmasini saglamak

2.Kirik anahtarin baglanmasini saglamak.

3.Sekil 15.1 de goriildiigii gibi mengenenin diiz
agzindan baglanarak servis teli anahtarin
kanalina yerlestirilerek kullanilir.

4.Sekil 15.2 de goriildiigii gibi kanaldan ve
sirttan yerlestirilerek baglanir.

5.Sekil 15.3 de goriildiigii gibi sadece sirttan
baglanlr_ Cene Servis Teli

Anahtar

Sekil 17.1. Servis  Sekil 17.2. Servis ~ Sekil 17.3.

Teli ve Anahtar Teli ve Anahtar Servis Teli ve
Kanalinin Konumu Sirt1 ve Kanalimin  Anahtar Sirtinin
Konumu konumu

Makinenin Ayarlanmasi

KOPYE(iZCl)
BICAK

S22

Sekil 18. Bicak ve Kopya Ucunun Ayarlanmasi

1.Bicak, izci, bigcak ve izci mengenesi, bigcak ve izci mastarinin ayni (Y) eksenin de oldugunu
gosterir.

2.Bigak, izci, bicak ve izci mengenesi, bicak ve izci mastarinin ayni (X) eksenin de oldugunu
gosterir.

3.Cekilen anahtarda diisiik veya yiiksek ¢cekiyorsa mikro metrik olarak ayarlanabilir kopya
izci ucunun ayar topuzunu ¢evirerek ayari yapilabilir. (H ile gosterilmistir.)

K/YM35/06 2009 /R.00 10



) \\\\

F. Kopya ucu
G. Mastar
H.
I.

A. Orijinal Anahtar D

B. Ham Anahtar A

C. Cene E l§

D. Ayar somunu =
vidasi F E'E'

E. Ayar vidasi 'E

Kopya ayar topuzu
Bicak

Sekil 19. Bicak ve Kopya Ucunun Anahtara Goére Konumlandirilmasi

Kopya Ucu Takiminin Ayarlanmasi

A -Kopya yatagi mil
vidasi

B-Vida allen anahtari
C-Kopya ucu sabitleme
vidasi

D-Kopya ayar topuzu
E-Kopya ucu

F-Kopya ucu yatagi

Sekil 20. Kopya Ucunun Ayarlanmasi
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1. eksenindeki kopyanin boyunun ayarlanmasi i¢in B isaretli allen anahtar ile A isaretli
vidalar gevsetilir.

2.Kopya takimi yavas bir sekilde ileri veya geri hareket ettirilerek bicak ile ayni1 eksende
olmasi saglanir.

3.Anahtarin kulak kismindaki bitis olciileri ayn1 dl¢iide olacaktir.

Yale Bicagin Degistirilmesi
1.Kasnag1 sabit tutarak
milin hareket etmesi
engellenir.

2.Ac¢ik agizli anahtar ile
de yandaki sekilde
goriildiigli gibi somun
sOkiiliir veya takilir.

BICAK DONUS YONU

SOMUN SIKMA YONU

\\
( Y N
i

Not :Somun sol distir.
Bicagin hareket
yOniiniin tersi yonde
sikilir. Bicagin doniis
yonil ve somun sikma
yonil yandaki sekilde
belirtilmistir.

Sekil 21. Bicagin Degistirilmesi

Makinenin Bakimi

Yandaki sekilde B (Cene
milleri), C ( Tastyic1 Mil),
D (Cene Aralar) ve F (
hareket kolu topuzu) ile
gosterilen yerler anahtar
cekim periyoduna gore
firca ile temizlenip gress
yagl veya sanziman yagi
(Gear 90, liplex grease
viskol ) veya benzeri ile
yaglanacaktir. A (Bigak)
ve E (Alt Sac) kullanim
sikligina gore firca veya
benzeri temizlik
malzemeleriyle
temizlenecektir.

Sekil 22. Makinenin Bakim Noktalar1
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Temel Bilgiler

1.Anahtar kanallarinin birbirinin aynisi olmasi gerekir.

2. Miisterinin getirdigi anahtarlarin daima asinmis oldugunu diisiiniin. Anahtar1 yaparken
biraz yiiksek toleransli yapin

3. Anahtar1 mengeneye baglarken anahtar1 bagliyacaginiz kismina dikkat ediniz. Gerekirse
tel veya yardimer aparat kullanin.

4. Anahtar1 bagka bir anahtardan uydurma yapiyorsak mutlaka kanallarda farklilik olacaktir.
Bu farklilig1 goz oniinde tutunuz.

5. Anahtar1 mengeneye bagladigimiz zaman kanaldan veya diiz olarak ¢ok sikmayin anahtar
kanalim1 bozabilirsiniz.

6. Oto anahtarlar1 en ¢ok asinan anahtarlardir. Genellikle kilit kismi da asmir. Bu gibi
durumlarda anahtar1 yaparken dikkat edin ve miisteriyi bilgilendirin.

7. Anahtarin bas kisminin benzemesinden daha ¢ok kanal kisminin uymasi daha 6nemlidir.

8. Anahtar1 bicaga yedirirken veya kestirirken sert bir sekilde bigagi ¢carpmayin.
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Parca Listesi

SIRA NO. |SAYI |PARCA NO. |PARCA ADI
1 1 2620 KOPYE YATAK MILI
2 1 1450 KOPYE UCU YATAGI
3 1 2440 KOPYE AYAR TOPUZU
4 1 2780 KOPYA UCU
5 4 4840 M6 X 6 SETUSKUR A.B.VIDA
6 1 4860 M8 X12 SETUSKUR A.B. VIDA
7 1 4800 M8 X20 IMBUS ALYAN ANAHTAR B.VIDA
8 1 4950 VIDA M8 SOMUN ALTIKOSE
9 2 1790 ELEKTRIK PABUCU
10 1 1720 MIKRO SWICH
11 1 1990 MICRO SIWIC YATAGI
12 4 4700 M3X 15 YILDIZ TORNAVIDA B. VIDA
13 2 1770 ELEKTRIK PABUC KILIFI
14 2 4710 M4 X 10 YILDIZ TORNAVIDA B. VIDA
15 1 1960 KABLO BORUSU HELEZON
16 4 4910 M6 X 20 ANAHTAR BASLI VIDA
17 4 4920 PUL VIDA ICIN 6MM
18 1 1900 BICAK ALIN SOMUNU
19 1 1970 YM25 BICAGI
20 1 2950 BICAK ALT PULU
21 1 4620 ELEKTRIK ANAHTARI
22 1 1880 TR30 YM25 MOTORU
23 1 2250 YM25-TR30 ALT BAGLAMA SACI
24 4 1840 KAUCUK AYAK
25 5 4850 M6 X 10 SETUSKUR A.B.VIDA
26 4 4780 M6 X 15 IMBUS ALYAN A.B. VIDA
27 8 1510 CENE YAYI
28 1 2060 MASTAR MILI SACI
29 2 1550 PLASTIK BASLI VIDA
30 1 1250 GOBEK MiLl
31 1 1580 MASTAR MiLl YAYI
32 1 2760 KALDIRMA KOLU ARA PARCASI
33 1 2750 KALDIRMA KOLU KONIK
34 2 2710 MENGENE UST PULU
35 2 3540 CENE MiLi
36 2 2690 SUSTALI CENE KOLU
37 1 3520 GOBEK MiLi YATAGI
38 2 2670 MASTAR
39 1 2680 MASTAR MILI
40 1 2730 CENE YATAGI
41 2 3620 ALT CENE
42 2 3630 UST CENE
43 1 1570 MASTAR MiLi TOPUZU
44 1 2030 YATAK TOPUZ BURCU
45 1 4930 PUL VIDA ICIN 4MM
46 1 3550 SEGMAN(6002 BILYA)
47 1 2010 KOL MiLl
48 1 4960 M10 SOMUN ALTIKOSE
49 1 2020 KOL MiLi TOPUZ YATAGI MST
50 1 1830 KABLO GIRIS YATAGI
51 1 1910 BICAK MIKASI
52 1 2610 GOBEK MiLl KAPAGI
53 2 4760 M5 X 12 iIMBUS ALYAN A.B.VIDA
54 1 1870 TR30 YM25 ANA GOVDE
55 1 2040 HAREKET ILETME PARCASI
56 1 3780 LOGOLU ETIKET
57 1 2050 HAREKET ILETME PARCASI
58 1 1980 KABLO BORUSU YATAGI
59 1 2330 TRAJLI ELLIGI
K /YM35 /062009 /R.00
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